
設備名

縦型マシ二ングセンタ
横型マシニングセンタ
真空浸炭炉
焼き戻し炉
センタレス研削盤
NC円筒研削盤
平面研削盤
ヘッダー機
自動スリワリ機
トリマー機
ローリングマシン
横型フライス盤
縦型フライス盤
プレス機（6角穴）
バレル機
ショットブラスト機
黒染装置
高速ネジ検査装置
小径真円度測定器
試料埋込研磨装置一式

表面粗さ計

NC旋盤

硬度計

株式会社海南精密

代表者
E-mail
所在地

TEL
FAX

資本金
従業員数

主要取引先

取扱製品

代表取締役　辻靖樹
information@kainanseimitsu.co.jp
〒642-0012
和歌山県海南市岡田 428
073-482-0392
073-483-1037
10,000 千円
47 名

（株）島精機製作所
各ミシンメーカー etc.

横編機用部品
ミシン用部品
ミシンネジ・特殊ネジ
ピン・シャフト等旋盤加工部品

会社概要

弊社は、創業 70 年を超える実績とノウハウでNC旋盤をメインに、
ミシンネジ・特殊ネジ・ピン・シャフトなどφ2～φ51 までのバー
材小径丸小物部品を得意としています。
また、素材自動供給装置も装備し 24 時間稼働に取組むことで、
コスト面においても強みを持っています。
さらに、多品種少量の試作部品や短納期部品だけでなく、偏心加
工や複合同時加工など複雑な加工にも対応できるよう、設備・人
員の両面で体制を整えております。加えて、黒染設備や真空浸炭
炉も設備しており、高品質・短納期での対応をモットーに、お客
様にご満足の頂ける製品を提供致します。

加工内容・製品の紹介

主要設備



精密加工風景

高精度横型マシニングセンタによる精密加工。 複合NC旋盤による精密小径加工。
また、同時偏芯加工も可能。

加工された精密ネジ・特殊ネジの画像処理による寸法検査。 浸炭焼入れされた製品は正確な硬度を測定するため製品を樹脂埋め研磨
した後、浸炭硬化深さを測定。
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